
Meganiese Tegnologie: Paswerk en Masjinering 1 DBE/November 2020 
 SS/NSS 

Kopiereg voorbehou  Blaai om asseblief 

 
 

FORMULEBLAD VIR MEGANIESE TEGNOLOGIE 

(PASWERK EN MASJINERING) 
 

1. BANDAANDRYWINGS 
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2. SPANNING EN VORMVERANDERING 
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3. HIDROULIKA 
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4. SPYE EN SPYGLEUWE 
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5. RATAANDRYWINGS 
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6. TAPSDRAAIWERK 
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7. SKROEFDRADE 
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8. CINCINNATI-VERDEELKOPTABEL VIR DIE FREESMASJIEN 

 

Gatsirkels 

Kant 1 24 25 28 30 34 37 38 39 41 42 43 

Kant 2 46 47 49 51 53 54 57 58 59 62 66 

 

Wisselratte 

24 x 2 28 32 40 44 48 56 64 72 86 100 
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